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Colores de Proceso Scotchl ite'vIT Serie 990

Boletin de Producto 990 Septiembre, 1999

Informacién de Seguridad y Salud

L eatodas | as declaraciones de primeros
auxilios, de peligros y de precauciones
encontrados en laHoja de Datos de Seguridad
del Materia y/o en las etiquetas de producto
de los compuestos quimicos antes de
manipularlos o utilizarlos.

Descripcion

Lastintas de proceso de color Serie 990 3M
ScotchliteM T son transparentes (excepto por
la 990-05 Negra, lacual es opaca),
imprimibles por serigrafia, y secan
rapidamente. Estastintas son resistentesala
intemperie, retienen e color excelentemente y
no requieren recubrimiento de lacafinal. Se
recomiendan y han sido disefiadas para ser
utilizadas sobre las Laminas Reflgantes

Grado Ingenieria3M ScotchliteM T Serie
3200y Serie 5200. Su aplicacion aotros
grados o tipos de laminas reflgjantes o
substratos no es recomendable y puede
resultar en falla prematura de producto
después de exposicion al exterior o medio
ambiente.
Las tintas de procesamiento de color Serie
990 resultaran en la evaporacién de mas
solventes en menos tiempo que tintas de
secado mas lento, por consiguiente cuando se
sequen en grandes vol Umenes se debe
proporcionarles suficiente ventilacion y
evacuacion de solventes (Ver el Folleto de
Informacién 1.12 sobre requisitos de
ventilacion y evacuacion de solventes.
Los siguientes colores, Variador de Tonalidad
y solvente de la Serie 990 estén disponibles:
T-11A Solvente (Thinner)
990-00 Variador de
Tonalidad (Toner)
990-03 Azul

Reemplaza el de Oct., 99

990-04 Amarillo
(de Advertencia)
990-05 Negro (Opaco)
990-06 Naranja
990-07 Café
990-08 Verde
990-12 Rojo de Sefia de
Trafico
990-13 Violeta
990-14 Amarillo Limon
990-15 Magenta
991 Solvente/Retardante

Las tintas de procesamiento de color Serie
990 se han disefiado para ser utilizadas como
un componente compatible en la produccion
de sefiales de tréfico con las laminas
reflgjantes Grado Ingenieria 3M

ScotchliteM T Series 3200 y Serie 5200. Las
sefial es hechas de estos materia es tendran una
aparienciasimilar al ser observadas desde un
vehiculo sea de dia o de noche.

Las tintas de procesamiento de color Serie
990 no se deben mezclar con otras tintas de
series diferentes producidas por 3M o por
otros fabricantes. 3M no asume
responsabilidad alguna por falla prematura de
los textos de la cara de sefid es que hayan sido
procesados con colores de procesamiento de
marca diferentea3M. 3M no recomienda
tintas hechas por otros fabricantes.

Procesamiento por Serigrafia
1. Equipo, Preparaciony
Procedimientos
1.1. El color y ladurabilidad apropiados
selogran al utilizar unamallade
tamano PE 157, detela
monofilamento de alto grado de
poliéster. Otros tamarios de malla, de
tela monofilamento pueden no



12

13

14.

1.5

producir colores o durabilidad
satisfactorios y no se recomiendan.

El procesamiento de serigrafia se
debe llevar a cabo utilizando €l
método de serigrafia sin contacto. La
impresién por contacto directo con la
malla no se debe utilizar. Refiérase a
Folleto de Informacion 1.15 sobre
técnicas apropiadas de
procesamiento de serigrafiasin
contacto con lamalla.

AsegUrese de que las mallas, laminas
y areas de secado y serigrafiado estén
libres de polvo, suciedad e hilazas.

L os patrones de estarcido (esténciles)
deben ser del tipo soluble en agua de
alta calidad que resistan la acetonay
otros solventes de lacas fuertes.
Unarasquetadevalor de
durémetroentre50y 60 se
recomienda parala aplicacion de
lastintas Serie 990.

Cubrimiento

2.1

El cubrimiento delastintas dela
Serie 990, a ser aplicadas como se
recomienda arriba, sera
aproximadamente de 90 a 110 m?
(1000 a 1200 pies cuadrados) por
gaon.

Mezclado y disolucién

3.1

3.2

Esimportante que lastintasy la
l&mina a ser serigrafiadas se
acondicionen atemperaturay
humedad ambiente normales antes
del procesamiento.

Lastintas de la Serie 990 se han
formulado para estar alaviscosidad
de serigrafia directamente de su
recipiente de fébrica. Si se
necesitara unatinta de menor
viscosidad para serigrafiar, hay dos
alternativas de solventes. El solvente
T11A esuno de propdsito general
gue funcionaen lamayoriade los
casos. El solvente/retardante 991 es
uno mas especiaizado que
aumentara ligeramente € tiempo de
secado y se debe utilizar solo en €
caso de que & secado en lamalla sea
un problema. Los solventes solo se

deben utilizar escasamente y solo a
punto en gue resulte en unaimagen
serigrafiada de buena calidad. El
exceso de solvente puede resultar en
errores tales como “ 0jo de pescado”
0 “no humedecidos’. Unabuena
reglaeslade afiadir € solvente hasta
gue €l color levantado con €l
propulsor estacionario se “apile”
ligeramente, en la superficiea
medida que fluye de regreso hacia €l
recipiente.

3.3. Lastintas se deben premezclar antes
de su utilizacion. Agite totalmente la
tinta en un agitador de alta velocidad
por un minimo de un minuto o tres
minutos a mano si el agitador no esta
disponible. Para mejores resultados,
después de agitar, viertaen unalata
abiertay mezcle con un agitador de
altavelocidad de tipo propul sor por
o menos por cinco minutos.
Permitale alatinta estar quieta por
unahora. Cubralatan pronto como
sea posible después de agitar y
durante su utilizacion.

3.4. No utilice extensores, agentes de
secado u otros materiales porgue
ellos afectaran adversamente la
adhesion del color o su durabilidad
exterior o vida util de
funcionamiento.

3.5. Lastintas deben utilizarse dentro de
un afo de lafechade recepciony
deben ser reemplazadas si existe
alguna sefia de contaminacion.

Nota: Si esposibled mezclado y disolucion
debe hacerse la noche anterior, y justo antes
de laserigrafia, mezclar manualmente con una
espéatula.

4. Recubrimientodelaca
4.1. Lastintas dela Serie 990 aplicadas a
lalaminareflgjante de la Serie 3200
Grado Ingenieria NO deben ser
recubiertas con laca.



5. Sedllado deBordes

5.1. El sdllado de bordes no es necesario
ni recomendado.

Secado

NOTA: Se debe proporcionar
ventilacion adecuada alas &reas de
serigrafiay secado para prevenir
acumulacién de vapores de solventes |os
cuales puedan afectar € secado o crear
peligros de fuego o de salud. (Ver Folleto

de Informacion 1.12 sobre exhosto y

requisitos de ventilacion).

6.1. Secado al Aire— Las sefidesaser
secadas al aire se deben colocar en
parrillas abiertas para permitirles
circulacion de aire adecuada.
Ventiladores de ata volumen se
deben dirigir hacialas parrillas. Los
tiempos de secado se aumentan en
ambientes alta humedad, bajas
temperaturas, circulacion de aire
baja, capas detintagruesasy
adelgazamiento de latinta excesiva.
El secado al aire se hace mejor a
temperaturas de taller entre 15° a 38°
C (60° a100° F) y humedad relativa
entre 20% a 50%.

Tiempo de Flujo: 10 a 20 minutos
Entre Colores: 2 Horas
Color Fina: 3 Horas.

6.2. Secado en Horno - Las sefillesa ser
secadas al aire se deben colocar en
parrillas individuales con por lo
menos 5.1 cm (2”) de espacio abierto
entre parrillas paraun flujo de aire
no obstruido. Los tiempos de secado
pueden variar con el equipo de
horno. Seque en horno todas las
I&minas con aplicaciones de cinta
pre-enmascarada o en donde se
utilicen bisagras de cinta. Tiempo de
Flujo: 10 a20 minutos (al aire antes
del secado en horno)

Entre Colores: 30 minutos a65° C
(150° F)

Color Final: 30 minutos a 65°
C (150° F)
Si los materiales serigrafiados no
estan lo suficientemente secos, €
bloqueo o pegado de lastintas al

papel de deslice 0 alos materiales
mismos puede ocurrir a ser
empacados para almacenamiento o
envio.

6.3. Secado por banda transportadora—
|as sefial es a secarse se deben colocar
para permitir flujo no obstruido del
aire. Labanda se debe gustar para
permitir por o menos 15 segundos
de tiempo de flujo y por o menos 90
segundos en lazonade calor. Un
enfriador se necesita en la etapafina
s se planea un empaque inmediato.

L as temperaturas establecidas son en
lacaradelasefid y no
necesariamente |las del horno.
Tiempo de Flyjo: 15 segundos
Entre Colores: 90 seg. a65° C (150°
F) Color Final:
90 seg. a65° C (150°F)

7. LimpiezadelaMalla

7.1. Las siguientes compafias tienen
soluciones o sistemas paralimpiar

mallas o equipo:
7.1.1.Easyway Systems, Inc. 540
River Street P.O.
Box 70

Delano, MN 55328
FAX: 612/972-6206
7.1.2.Intercontinental Chemical
Corporation (ICC) 4660
Spring Grove Ave.
Cincinnatti, OH 45232
L os siguientes sol ventes 0 mezclas se
pueden utilizar paralimpiar mallas o
equipo:
1. Cuatro partes DPM 1 — una parte
metil-etil-ketona
2. Xylal (Xileno)
3. Solvente de laca
4. Solvente T-11A
NOTA: Losprimerostres
solventes listados arriba son para
[impieza solamente y no se deben
utilizar como solventes de tintas
de serigrafia. Utilice solamente €l
solvente T-11A 0 991 como
solventes de lastintas de color
Serie 990.



7.2.

7.3.

7.4.

Paratodos |os limpiadores, un frote
final con € solvente T-11A se
recomienda para remover cualquier
contaminacion residual en lamalla.
Si lamalla se hubiera obstruido o
secado con tinta, se puede reabrir a
frotarlaligeramente con solvente T-
11A, Xileno (Xylol) o con una
mezcla 50/50 de Xileno eisoforona.
ADVERTENCIA: Al utilizar
solventes paralimpieza, es esencia
gue se tomen medidas de precaucion
y seguridad apropiadas, tal como lo
recomiende el fabricante del solvente
para su manipulacién.

Empaquey Colocacion de Hoja de
Deslizamiento

8.1.

8.2.

9.2.

Las sefiales serigrafiadas y aplicadas
se pueden proteger con el papel
protector del adhesivo de las|aminas
de la Series 3200 y 5200 o con papel
de dedlizamiento SCW-82, SCW-
568. Coloque € lado brillante del
papel contralas caras de las sefiales y
empague caraacaray espaldaa
espalda. Sefides de cara doble deben
tener cinta de deslizamiento
protegiendo ambas caras de la sefial.
Caras serigrafiadas no aplicadas no
reguieren de cinta de deslizamiento
intercalada entre caras. Lacara
superior de la pila debe ser protegida
con el material de deslizamiento.

. Almacenamiento
9.1.

Las Tintas de la Serie 990 deben ser
almacenadas | g os de temperaturas
elevadas o frias, atemperaturas entre
0°y 27° C (entre 32° y 80° F). Las
tintas deben ser utilizadas dentro de
un afo después de lafechade
recibidas.

Deseche toda tinta utilizada en
serigrafia. Lacontaminacion de
tintas frescas puede ocurrir si tintas
utilizadas se mezclan con tinta
fresca.

Consider aciones Generales de
Desempeiio de Campo

Lastintas de serigrafia de la Serie 990,
procesadas de acuerdo alas recomendaciones
de 3M, se esperan que proporcionen € mismo
funcionamiento efectivo para utilizacion
como sefia es de tréfico, que las laminas
Grado Ingenieria de la Serie 3200 y 5200
sobre las cual es se hayan procesado.

Con las siguientes excepciones:

El color 990-06 Naranja serigrafiado sobre
Iamina reflgante blanca proveera durabilidad
similar alaldmina 3284 Naranja; 990-14
Amarillo Limén, 990-15 Magenta, 990-13
Violetay 990-04 Amarillo proveeran
durabilidad de 5 afios. Ladurabilidad se
reducird substancialmente a variar los tonos
delos colores.

Ladurabilidad delalamina o lamina
serigrafiada expuestas en una posicion
diferente alavertical o cercanaalavertical
puede significativamente reducirse. Las
frases de durabilidad expresadas aqui no
aplican a Grado Ingenieria para demarcacion
de vehiculos. Contacte a su representante 3M
paraclarificar ladurabilidad en tales
aplicaciones. Lealos boletines de producto
de las |aminas sobre detall es de garantia.

Referencia deLiteratura

Preparacién de la Superficie delaLamina

reflgante IF17

Recomendaciones de exhosto y ventilacion
IF1.12

Instrucciones de Procesamiento de las Tintas

de la Serie 990 IF1.15

Recomendaciones de Ventilacion y Exhausto
IF2.1

Boletin de Producto de la Lamina Reflgante

ScotchliteM T Grado Ingenieria Serie 3200
PB 3200

Boletin de Producto de la Lamina Reflgante

ScotchliteM T Grado Ingenieria Serie 5200
PB 5200

PARA MAYOR INFORMACION,
internet:
www.3M .com/tc



3M no asume responsabilidad por cualquier herida, pérdida o dafio, por consecuencia de la utilizacién del
producto que no es de nuestra fabricacién. En donde se haga referencia en laliteratura a un producto
comercial mente disponible, hecho por otro fabricante, serala responsabilidad del usuario de averiguar las
medidas de precaucion para su utilizacion delineadas por € fabricante.

Nota I mportante

Todas | as frases, recomendaciones e informacion técnica aqui incluidas se basan en pruebas que creemos ser
confiables, pero su precision o integridad no son garantizadas, y |0 siguiente se hace en lugar de todas las garantias
de comercializacion y propiedad de utilizacién: La Unica obligacién del vendedor y del fabricante serdlade
reemplazar tal cantidad del producto comprobado con defectos. Antes de utilizarlo, el usuario debe determinar si €l
producto es apropiado parala utilizacion intentada, y asume todo riesgo y responsabilidad cual quiera en conexion
con esto. Ni el vendedor ni el fabricante seran responsables por demanda o por contrato por cualquier pérdida o
dafio directo, incidental o consecuencial, resultante de la utilizacion o incapacidad de utilizacion del producto.
Ningln enunciado o recomendacion no contenido aqui tendra fuerza o efecto a menos que exista en un contrato
firmado por personas responsables del vendedor y del fabricante.
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Divisién de M ateriales de Control
3M Center, Bldg. 225-55-08

P.O. Box 33225

St. Paul, MN 55133-3225
www.3M.com/tc
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